
 
Comunicado de prensa  
 
 
Por qué la tinta determina el éxito de la impresión 
CIJ 
Y por qué el mejor rendimiento de codificación requiere una 
alineación precisa entre impresora, tinta, sustrato y entorno de 
producción 
 
Tuttlingen (Alemania), 16 de junio de 2026 – Cuando las empresas invierten 
en un sistema de impresión CIJ (inyección continua de tinta), suelen 
centrarse primero en la impresora, la velocidad de impresión y el costo total 
de propiedad. Es comprensible. Sin embargo, lo que con frecuencia se 
subestima es que la tinta no es simplemente un “consumible”, sino un factor 
crítico del proceso. La tinta desempeña un papel decisivo para garantizar 
que los códigos permanezcan legibles de forma permanente, se adhieran de 
manera confiable, se sequen rápidamente y que la línea de producción 
funcione de manera estable, sin desarrollar problemas ocultos con el tiempo. 
 
Esto es relevante en múltiples industrias, desde alimentos y bebidas hasta 
cosméticos y aplicaciones de extrusión. Los materiales en constante 
evolución, las altas velocidades de producción, los entornos exigentes 
(condensación, polvo o calor) y los crecientes requisitos de trazabilidad y 
confiabilidad de los procesos convierten la selección de la tinta en un 
verdadero factor de éxito. 
 
La tecnología CIJ no funciona con cualquier tinta: funciona con la 
combinación correcta 
 

 
 
Una impresión CIJ limpia y confiable siempre es el resultado de la 
combinación adecuada de cuatro factores: 
 

• ¿Qué se va a imprimir? Texto, logotipos, códigos de barras, códigos 
2D. ¿Cuáles son los requisitos de contraste y legibilidad para 
escáneres? 

• ¿Sobre qué se va a imprimir? Tipo de material, características de la 
superficie, recubrimientos y aditivos (por ejemplo, plastificantes).  

• ¿A qué velocidad y en qué entorno? Velocidad de línea, temperatura, 
humedad, condensación y productos químicos de limpieza.  



 
• ¿Qué requisitos de desempeño existen? Resistencia a la abrasión, 

tiempo de secado, capacidad de lavado o remoción, o funciones 
especiales como fluorescencia UV o cambios de color. 

 
¿Por qué es tan importante este proceso de selección? 
Porque problemas como transferencia de tinta, manchas o mala adherencia 
suelen ser consecuencia de una tinta que no está perfectamente adaptada a 
la aplicación, o de cambios en el sustrato o en el proceso productivo. 
 

 
 
Un ejemplo práctico es el PVC. En PVC rígido, como las tuberías, la 
codificación suele ser relativamente sencilla. Sin embargo, en aplicaciones 
más flexibles, como el aislamiento de cables, los plastificantes hacen que la 
adherencia sea considerablemente más compleja. Si la formulación de la tinta 
no está optimizada, el riesgo de transferencia o desprendimiento aumenta 
significativamente. Esto demuestra claramente que conocer únicamente el 
nombre del material no es suficiente: lo que realmente importa es su 
composición exacta. 
 
Lo que realmente deben ofrecer las tintas CIJ industriales 
Y por qué existen tantas variantes 
 

 
 
En las aplicaciones CIJ, el éxito no consiste en encontrar una “buena tinta”, 
sino la combinación correcta de propiedades. Por eso existen diferentes 
familias de tintas, colores y formulaciones especiales. 
 
En LEIBINGER, el portafolio incluye alrededor de 70 tintas, desarrolladas, 
fabricadas y probadas con un objetivo claro: ofrecer la mejor combinación 
posible entre tinta y tecnología de codificación para cada aplicación 
específica. 
 



 
Entre las propiedades que generan un impacto real en los entornos de 
producción se encuentran: 
 

Secado rápido 
Para altas velocidades de producción y manipulación inmediata del 
producto. Muchas aplicaciones requieren que la tinta se seque en 
segundos, e incluso milisegundos, para evitar manchas o transferencia. 
 
Resistencia a altas temperaturas 

 
Para procesos sometidos a importantes cargas térmicas, incluyendo 
temperaturas extremadamente elevadas, dependiendo de la 
pigmentación y formulación. 
 
Resistencia a la luz y a los rayos UV 
Para evitar que los códigos se desvanezcan con el tiempo, 
especialmente durante el almacenamiento, la exposición solar o en 
entornos de control de calidad exigentes. 
 
Resistencia a la condensación y capacidad de lavado 

 
Fundamental en la industria de bebidas y en aplicaciones de cadena de 
frío: la tinta debe permanecer legible y adherida incluso en presencia de 
condensación. Al mismo tiempo, algunas aplicaciones requieren que el 
código pueda eliminarse durante procesos de reciclaje o lavado 
alcalino. 
 
Resistencia a la esterilización (Retorta/Autoclave) 

 
(antes de la esterilización) 



 

 
(después de la esterilización) 
 
Para procesos de esterilización por vapor donde el contraste y la 
adherencia deben mantenerse intactos después del tratamiento. 
 
Resistencia química 
Esencial cuando existen agentes de limpieza agresivos, alcoholes, 
combustibles o solventes en el entorno de producción. 
 
Resistencia a plastificantes 

 
Diseñada específicamente para aplicaciones exigentes de PVC, 
especialmente comunes en la fabricación de cables. 
 
Adhesión sobre películas y sustratos de baja energía superficial 
Para plásticos “difíciles” como PE (polietileno) y superficies aceitosas 
donde las tintas convencionales suelen alcanzar sus límites. 
 
Alto contraste / Alta pigmentación 
 

 
Necesaria cuando se requiere una codificación opaca y altamente 
visible sobre sustratos oscuros, algo común en la fabricación de cables 
y determinadas aplicaciones FMCG. 
 
Fluorescentes o legibles bajo luz UV 



 

 
Ideales para aplicaciones de seguridad o cuando los códigos visibles 
interfieren con el diseño del empaque, especialmente en cosméticos y 
productos premium. 
 
Termocrómicas (cambio de color) 
Cuando el propio código debe indicar visualmente que un proceso de 
esterilización se ha completado correctamente. 
 
Tintas orientadas a la sostenibilidad ("Green Coding") 
Tintas de bajo olor, sin MEK y con bajas emisiones de VOC 
(compuestos orgánicos volátiles), diseñadas para entornos donde la 
seguridad laboral y la sostenibilidad son prioridades, incluyendo 
cartuchos completamente reciclables. 

 
La diferencia decisiva: 
La experiencia en impresoras y tintas debe ir de la mano 
Cuando la impresora y la tinta provienen del mismo fabricante, surge una 
ventaja práctica importante: toda la solución de codificación puede diseñarse 
y optimizarse como un sistema integral. LEIBINGER desarrolla y fabrica tanto 
impresoras CIJ como tintas compatibles internamente. Esto permite 
gestionar el desempeño completo de la solución, desde el comportamiento de 
las gotas en el cabezal de impresión hasta la adherencia y legibilidad sobre el 
sustrato, como un sistema totalmente integrado. 
 
Esto es importante porque la tinta CIJ no solo debe funcionar sobre el 
material, sino también dentro de la impresora bajo condiciones reales de 
producción. El desarrollo y la fabricación interna de tintas permiten probar y 
optimizar continuamente la interacción entre tinta e impresora, garantizando 
la máxima confiabilidad y una calidad de impresión reproducible día tras día. 
 
Las impresoras LEIBINGER evitan que la tinta se seque 
Un aspecto técnico que suele subestimarse es lo que ocurre cuando la tinta 
se seca dentro del cabezal de impresión. El problema no es únicamente la 
contaminación visible; el verdadero riesgo está en aquello que no se ve de 
inmediato. 
 
En la tecnología CIJ, las gotas de tinta se cargan electrostáticamente dentro 
del cabezal y se desvían mediante placas deflectoras para posicionarlas con 
precisión sobre el producto. Para mantener una impresión limpia y 
consistente, este control de gotas debe permanecer estable durante toda la 
producción. 
 



 
En los sistemas CIJ convencionales, cada arranque implica un aumento 
repentino de presión para generar el chorro de tinta. Este fenómeno provoca 
lo que se conoce como "efecto de salpicadura" (spitting effect) dentro del 
cabezal de impresión. Como consecuencia, diminutas partículas de tinta se 
dispersan sobre los componentes electrostáticos del cabezal, afectando la 
correcta carga y desviación de las gotas. 
Inicialmente, estas alteraciones pueden ser prácticamente imperceptibles. Sin 
embargo, con el tiempo, provocan desviaciones cada vez mayores en la 
trayectoria de las gotas, generando códigos menos precisos y defectos 
visibles de impresión. 
 
Al mismo tiempo, se produce un segundo problema crítico. Durante las 
paradas de producción, las áreas más sensibles del sistema permanecen 
expuestas al aire en las impresoras CIJ convencionales. Los residuos de tinta 
se secan sobre la boquilla, las placas deflectoras y la línea de retorno, 
formando depósitos que se acumulan progresivamente. 
El resultado es una degradación gradual de la calidad de impresión, un 
aumento de las tareas de limpieza y una menor estabilidad del proceso. 
 
LEIBINGER aborda este desafío desde la propia concepción del sistema. Su 
tecnología automática de sellado de boquilla sella herméticamente el circuito 
de tinta durante las pausas de producción. Al mismo tiempo, la tinta continúa 
circulando dentro del sistema, manteniendo una viscosidad estable. 
Como resultado, no se produce el efecto de salpicadura durante el arranque y 
se evitan las consecuencias asociadas: no se generan depósitos sobre los 
componentes electrostáticos, no se seca la tinta en las zonas críticas del 
cabezal y se mantiene una calidad de impresión consistentemente alta desde 
el primer código hasta el último. 
 
¿Tintas pigmentadas? 
Absolutamente sí, siempre que la impresora esté diseñada para ellas 

 
Las tintas altamente pigmentadas son extremadamente valiosas cuando se 
necesita un fuerte contraste sobre sustratos oscuros. Sin embargo, los 
pigmentos también exigen un mayor control del proceso. La sedimentación, 
los depósitos y las variaciones de viscosidad pueden afectar negativamente 
la calidad de impresión y la estabilidad del sistema. 
 
LEIBINGER aborda estos desafíos mediante una gestión inteligente de tinta 
que incorpora un sistema automático de agitación dentro del tanque. 
Esto mantiene los pigmentos en movimiento, reduce la sedimentación y 
estabiliza la viscosidad. 



 
 
Para los responsables de producción y los tomadores de decisiones técnicas, 
esto impacta directamente cuestiones operativas clave: 

• ¿Qué tan estable funciona la línea de producción?  
• ¿Con qué frecuencia necesita limpieza la impresora?  
• ¿Qué tan reproducibles son los códigos a lo largo de semanas y 

múltiples turnos de trabajo? 
 
 
La forma más rápida de encontrar la tinta correcta: No adivine, pruebe 
La realidad es simple: con los materiales, recubrimientos y aditivos modernos, 
la tinta adecuada no puede seleccionarse de manera confiable únicamente 
mediante intuición o una ficha técnica. Por eso LEIBINGER adopta un enfoque 
práctico orientado a la aplicación. 
 
Envíenos sus muestras originales -- Nosotros las imprimimos y las 
probamos sin costo 

 
En nuestro Centro de Aplicaciones analizamos la compatibilidad entre 
sustrato, requisitos del proceso y tinta bajo condiciones realistas.  
Esto incluye unidades de aceleración que simulan velocidades reales de 
producción y, cuando es necesario, métodos de pretratamiento como 
tratamiento corona o plasma para optimizar la adherencia. 
El resultado es una base sólida para tomar decisiones sobre una solución CIJ 
completa diseñada específicamente para su aplicación. 
 
¿Está planificando implementar un nuevo sistema CIJ o mejorar la 
estabilidad de su proceso de codificación? 

 
Envíenos sus productos o muestras de empaque junto con los requisitos de 
su aplicación. 
 
Le ayudaremos a encontrar una solución CIJ completa que no solo imprima, 
sino que también ofrezca un desempeño confiable y sostenible en su 
producción diaria. 
 



 
 
www.leibinger-group.com 
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Especialistas trabajan conjuntamente 
para determinar la combinación óptima 
entre tinta CIJ, sustrato y condiciones 
de producción, porque una impresión 
CIJ limpia y confiable no se logra con 
cualquier tinta, sino mediante la 
alineación precisa de todos los factores 
del proceso. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 

 

En materiales que contienen 
plastificantes, como el aislamiento de 
cables, la selección de la tinta es 
especialmente crítica. Si la adhesión no 
es lo suficientemente fuerte, el código 
no podrá soportar el estrés mecánico y 
puede desprenderse o rayarse 
fácilmente. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 
 

http://www.leibinger-group.com/


 

 

Los diferentes sustratos y entornos de 
producción requieren soluciones de 
tinta específicamente adaptadas a cada 
aplicación. Por ello, el portafolio de 
LEIBINGER incluye alrededor de 70 
tintas CIJ. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 

 

Las tintas CIJ resistentes a altas 
temperaturas garantizan una 
codificación confiable y duradera 
incluso en procesos térmicamente 
exigentes, como la esterilización o los 
tratamientos térmicos de envases de 
vidrio para alimentos. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 

 

Las tintas CIJ resistentes a la 
condensación garantizan códigos 
permanentemente legibles en botellas 
retornables, incluso en condiciones de 
cadena de frío. Al mismo tiempo, pueden 
desarrollarse formulaciones especiales 
que permitan eliminar selectivamente 
los códigos durante el proceso de 
reciclaje. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 

 

Las tintas CIJ resistentes a 
plastificantes están diseñadas 
específicamente para aplicaciones 
exigentes en PVC, como el marcado de 
cables, donde una fuerte adhesión y una 
larga durabilidad son esenciales a pesar 
de las complejas propiedades del 
material. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 

 

Las tintas CIJ altamente pigmentadas 
permiten una codificación de alto 
contraste y fácil lectura sobre sustratos 
oscuros, como ampollas cosméticas, 
tapas, cables o botellas para bebidas. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 



 

 

 

Las tintas CIJ fluorescentes permiten 
realizar códigos invisibles que solo se 
hacen visibles bajo luz ultravioleta, 
ideales para aplicaciones de seguridad 
o empaques donde el diseño visual es 
una prioridad, como en la industria 
cosmética. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 

 
(antes de la esterilización) 

 
(después de la esterilización) 

Las tintas CIJ termocrómicas cambian 
de color de forma permanente después 
de una esterilización exitosa, 
proporcionando una indicación visual 
clara de que el proceso se ha 
completado correctamente. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 

 

En el laboratorio de tintas de 
LEIBINGER, las tintas CIJ se desarrollan, 
prueban y optimizan para adaptarse con 
precisión a una amplia variedad de 
sustratos, condiciones de producción y 
requisitos de aplicación. 
 
Source: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
 

 

En el Centro de Aplicaciones de 
LEIBINGER, las muestras se imprimen y 
prueban bajo condiciones de producción 
realistas, sin compromiso ni costo 
alguno, proporcionando una base 
confiable para seleccionar la solución 
CIJ más adecuada para cada aplicación. 
 
Fuente: Paul Leibinger GmbH & Co. KG 
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78532 Tuttlingen 
Tel.: +49(0)7461 / 9286-236 
Fax: +49(0) 7461 / 9286-199 
E-mail: press@leibinger-group.com 
Sitio web: www.leibinger-group.com 
 
 
En caso de publicación, rogamos envíe un ejemplar a nuestro departamento 
de marketing. 
 
Acerca de Paul Leibinger GmbH & Co. KG (LEIBINGER) 
LEIBINGER es una empresa especializada en sistemas de codificación y 
marcado con sede en Tuttlingen, Alemania, que opera en todo el mundo. Esta 
empresa familiar de tercera generación, fundada en 1948, cuenta hoy con 
alrededor de 350 empleados centrados en el desarrollo y la fabricación de 
impresoras industriales de inyección de tinta y tintas para el marcado de 
productos. Las soluciones de LEIBINGER se caracterizan por sus elevados 
estándares de calidad e innovación tecnológica, como es el caso de su 
revolucionaria tecnología de sellado de boquillas, que reduce al mínimo las 
necesidades de limpieza de los sistemas de marcado con tinta. Con decenas 
de miles de sistemas instalados en todo el mundo, LEIBINGER garantiza una 
mayor productividad en la producción industrial de alimentos y de muchos 
otros productos. Una red global de alrededor de 150 socios distribuidores y 
filiales propias en Estados Unidos y China garantizan soporte directo y 
servicio de proximidad en todo el mundo. 
 
 

http://www.leibinger-group.com/

